ES-Mill Basismodul

Das ES-Mill Basismodul erméglicht die Erstellung von 5-Achs-
Frasprogrammen fir offene (nicht durch Kanten begrenzte) konkave,
konvexe oder sattelformige Flachen.

Hierflr sind folgende Untermodule integriert:

Flachenverwaltung (Einlesen, Konvertieren, Darstellungsart,
Farbe, Transparenz, Sichtbarkeit)
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Zur Zeit werden die Formate VDAFS, IGES und STL unterstitzt,
Step-Format in Vorbereitung. Weitere Formate auf Anfrage.



Netzgenerierung (Definition, Topologie, Genauigkeitsanalyse)
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Generierung Fras-Operation

Bahnanalyse zur Ermittlung der optimalen Bahn und der Einstellgrenzen.

Verschiedene Strategien (eine Richtung, ZickZack, tangentielles An- und
Abfahren, Bahnauswahl, Bahn-Begrenzung am Anfang und Ende) sind
auswahlbar.

Bahngenerierung mit Genauigkeitscheck und Glattungsfunktionen.




Postprozessor

Das Ergebnis der Bahnberechnung (ESM-Prog) wird unter Verwendung
eines individuell angepassten Postprozessors in den erforderlichen
Maschinen-Steuerungscode Ubersetzt. Zusatzliche Verschiebungen,
Verdrehungen, Spiegelung, Skalierung, Uberschreibung der Drehzahl
und Vorschubwerte sind mdglich.



Achssysteme

Maschinen

Werkzeuge



